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TECHNISCHE DATEN   

 

Allgemeines 
Speziell konzipiert für die sichere, individuelle Aufbewahrung von Wertsachen im Hotelzimmer 
Höchste Sicherheits- und Komfortstandards 
Sehr einfache Bedienung über Nummerncode 
LED-Display 
 
Produkt Beschreibung: 
Produktart: 
Kapazität: 

Elektronischer Safe 
18,4 l 

Außenmaße (H x B x T): 
Innenmaße (H x B x T): 
Laptop kompatibel: 

405 x 190 x 300 
402 x 187 x 245 
Bis 13“ 

Gewicht brutto: 
Gewicht netto: 
Tastatur: 
Display: 
Verschlusssystem: 
Energieversorgung: 
Batterien wechselbar: 
Warnung bei niedrigem Batteriestand: 
Tastaturbestätigung (Tastenton): 
Gefederte Türöffnung: 
Teppich im Innenraum: 
Gehäuse Farbe: 

10,5 kg 
10 kg 
ADA-konforme gummierte Tastatur 
LED-Display 
Mit Motorantrieb und automatischer Öffnung 
4-LR6-/AA- 1,5-V-Batterien (im Lieferumfang enth.) 
Ja 
Ja 
Ja 
Nein 
Ja 
Schwarz (NCS 8502) oder Weiß (RAL 9010) 
 

Sicherheit  
Notöffnung: 
Notöffnung mit SAM (REOS Code): 
Audit System: 
 

6-stelliger Mastercode oder Masterkey 
Optional 
Optional 
 

Eigenschaften & Verarbeitung  
Motor: 
Schließmechanismus: 
Stahlwandstärke: 
Verarbeitungstechnik: 
Tür-Herstellung: 
Türanschlag: 

6V DC Motor 
2 massive 18 mm Stahlbolzen 
Tür: 4 mm / Gehäuse: 1,5 mm 
gekantet/geschweißt 
Laserschnitt 
Rechts (Links optional) 
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