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proSafe

MD 450

Allgemeines

Speziell konzipiert fir die sichere, individuelle Aufbewahrung von 15 Zoll-Laptops und Wertsachen im
Hotelzimmer

Hoher Sicherheits- und Komfortstandard

SchlieBsystem: automatische Verriegelung mit Motorantrieb

Notoffnung: Masterkey und Mastercode

Sehr einfache Bedienung Gber Nummerncode

Anthrazitfarbener Safe

LED-Innenbeleuchtung

LED-Display

Daten:

Gesamtvolumen: 29,5 Liter

Abmessungen (H x B x T): 200 x 450 x 400

Gewicht: 14 kg

Stahlwandstarke (Tar mm): 5,0

Stahlwandstérke (Gehause mm): 2,0

SchlieBsystem: Automatische Verriegelung mit Motorantrieb
Zwei Stahlbolzen: 19 mm

Optionen

Linksanschlag
Integrierte Steckdose
Audit-Trail
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